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Werkzeugbau und Zerspanungstechnik
lhr Partner fur:

® Baugruppen

Nullserie / Prototypen
Entwicklung / Konstruktion

Vorrichtungsbau

Lohnvermessen

CNC-Prazisionstechnik

Spezialisiert auf Serienfertigung:
® Druckgussbearbeitung

® Kokillengussbearbeitung

@ Sandgussbearbeitung

® Craugussbearbeitung




Inre ldee, N Kompetent
unsere und

Umsetzung. _ 2uverlassig.

Qualitat und Zuverlassigkeit seit uber 30 Jahren!

Andreas Mull begann damals, mit nur einer CNC-Frasmaschine seinen Betrieb aufzubauen
und fertigte zunachst Einzelteile und Prototypen. Im Laufe der Zeit wurde die Produktion
durch Vorrichtungs- und Werkzeughbau sowie Serienfertigung erweitert. Heute arbeiten wir
mit neuester CNC-Technik und sind nach dem Qualitatsmanagementsystem 150 9001:2015
zertifiziert.

Durch mederne Maschinen, sowie Dreischicht- und Wochenendarbeit sind wir in der Lage,
hohe Stickzahlen cder besonders zeitaufwandige Aufirage zeitnah und chne Qualitatsverlust
zu fertigen.

Gerne sprechen wir mit lhnen Gber lhre Projekie und ldeen, um gemeinsam die
bestmogliche Losung fir Sie zu finden.

Das Unternehmen setzt sich aus der

Andreas Mull Werkzeugbau und Zerspanungstechnik GmbH
und der

AM CNC-Prazisionstechnik GmbH

Zusamimen.




Unsere el Zuverlassige
Produktion -- Nl 4 Qualitat

Entwicklung / Konstruktion

Wir fertigen Bauteile nach Ihrem Bedarf. Wir planen und kenstruieren ein Produkt nach
Um eine schnelle, effektive Abwicklung Ihrer lhren Vorgaben, sodass seine Fertigung moglich
Auftrage zu gewahrleisten, sind unsere wird. Mit Hilfe von Prototypen kénnen wir je
Maschinen mit einem Palettensystem oder nach Wunsch auch die Funktionalitat lhres
Wechseltisch ausgestatiet, sodass Ristzeiten Produkts Uberprifen.

minimiert werden

Werkzeugbau / Vorrichtungsbau

Im Werkzeug- und Vorrichtungshbau ist es unser
Ziel, die Arbeitsabfolgen in lhrem Haus durch den

Baugruppe. Dabei richten wir uns je nach Bedarf Einsatz unserer Werkzeuge zu vereinfachen. Wir
nach lhren Kundendaten oder nehmen lhnen auch optimieren lhren Materialeinsatz und minimieren

die Konstruktion ab. den Zeitaufwand.

Auf Wunsch Obermghmen wir nach der Fertigung
von Einzelteilen auch die Meontage zur jeweiligen

Nullserien / Prototypen Lohnmessen

Prototypen sind wichtige Meilensieine in der Entwicklung lhrer neuen Produkie. Sie
bilden die Basis fur Kontrollen und Uberarbeitungen, die Voraussetzungen fiir ein
fertigungsreifes Produkt sind. Wir fertigen Prototypen nach lhren 3D-Datensatzen und
unterstiizen Sie im Entwicklungsprozess. Unsere Starken liegen hierbei im Bereich

der Programmierung und Bearbeitung von 3D-Modellen, die auch Freiformflachen
enthalten konnen.

Mit unseren modernen CNC-Koordinaten-
messmaschinen messen wir gern lhre
Bauteile kurzfristig und kostengunstig im Lohn.




Unser
Maschinenpark

Unser
Maschinenpark

3 Achsen Frasbearbeitungszentren CNC-Drehen

DMC 84 V linear 1 640 800 500 Hyundai Hit 20M 1 290 480
Weamas 1000 Digi 2 1000 600 700 _HWndai Hit 18 5 1 440 _ 600
_Hermle CE00V 3 800 600 500 |Haas 5L-40 1 643 1115
Spinner MVC 1300 1 1300 210 700 |DMG Mari ecaTurn 450 2 400 600
|Haars VF-455 1 1270 508 635 _Biglia B65E Y5 1 250 _ 560,

4 Achsen Frasbearbeitungszentren

CNC-Drahterodieren

|DMC 50 H 1 360 360 =10
_Heller mMcC 12 3 560 560 510
|DMG Mari NH 4000 DCG 1 560 560 630

5 Achsen Frasbearbeitungszentren

DMG 70V 1 710 520 520
DMU 50eVolution 3 510 420 380
DMU 70eVolution 1 750 500 520
Chiron FZ15 High Speed 2 730 400 425
'Hedelius RS 80K 1 200/945| B800/460 600
'DMG Mori DMU 75 monoBlock 1 750 650 560

_Charmilles Robofil 290
|Charmilles Robofil 290P
_Charmilles Robofil 510

Sagetechnik

_Kastowin A3.3

1 400 230 250
1 400 250 250
1 700 400 400

330



Unser
Maschinenpark

Flachschleifen

|Camut 3200 1 200 4350 =00
_Prnth 1 600 300 400

Rundschleifen

_Schaudt 1 200 _ 1000

Hydraulische Pressen

_Blamas HF100 1 1100 600 400

Messtechnik Hohenmessgerat

|Mituteye Linear Height 600 1 600 _

Messtechnik 3D Keoordinatenmessmaschinen

_Zeiss Eclipse 550 CNC 1 1000 700 600
|Theme Rapid Plus 1 1000 700 500|
|Dea Global Advantage 1 900 2000 800|

Unser
Maschinenpark

Lasergravieren

Makierheld 150%150

Schweilmdglichkeiten

|MIG,MAG,WIG,Autogen, HartlGten,

Teilewaschanlagen

_Perkute SPS0 s
_Perkute 5P 100 1
Rapid Prototyping

Formlabs Form2 145x145x175

CAD/CAM System

Pictures by Schott-System CADfCAM
Vectorcam caDpfcam
_Alibre Design CAD
_Sulid Works CAD

Dateniibernahme in 2D/3D CAD/CAM System mit allen gangigen Formaten méglich wie
DXF,IGES,5TL,STEP,5AT, Solidmodelle, CATIA, uv.m.



Unser
Knowhow

Das Y9 '
Material W\

Spezialisiert auf die Bearbeitung von Knowhow
Magnesium ...

Bauteile aus Magnesium haben neben
ginem geringen Gewicht auch sehr gute
Dampfungs- und Abschirmungseigen-
schaften. Als Werkstoff verwenden wir

e . i R, . AlMgSi, Al g3, AlMgCuPb oder
hauptsachlich die Legierung AZ31B. Auf ¥ H Pk il . .
Wunsch sind auch andere Magnesium- T vy ! j AlZnMgCui.5) oder Kunststoff (z.8. POM,

legierungen moglich. a F'H F'HI:}I:} GF30 oder F'TFE_;I aus. Gleiches
gilt fur die Druckgusshbearbeitung.

Matlrlich kennen wir uns auch mit der
Bearbeitung der gangigen Werkstoffe wie
beispielsweise Stahl (z.B. St52, 1.43085,
16MNCrs oder C45), Aluminium (z.B.

_ Generell...
... und Titan 7 1L konnen Sie das Material selbst beistellen
/ ! - oder wir bieten lhnen die Bearbeitung inkl.
Material an. Bei Bedarf kimmern wir uns
auch um die Cberflachenbehandlung —
sprechen Sie uns an!

Titan (z. B. TiAIY) ist harter und leichter als
Stahl und dabei hitzebestandiger als Aluminium,
sodass es gegentber anderen Werkstoffen
dber auliergewchnliche und innovative
Produkivorzlge verflgt. Durch eine geringe
Dichte, eine extrem hohe Festigkeit und eine
gute Korrosionshestandigkeit ist Titan
aulterordentlich vielseitig in seiner Anwendung.



